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Ausweiskarte rolt Integriertera Schaltkrels 

. ; ■ ■ , t 

f 

Patentansprfiche 

-. Q^ ) Mehrschicbtige Auaweielcarte mlt elnem auf elnem 
Tragerelement angeordneten IC-Baustein, wobel der IC- 
Baustein In elnem Hohlrauro der Karte angeordnet und 
von elastischem Material umgeben 1st, dadurch g e - 
5 kennzelchnet, dafi der IC-Baustein (5) bzw. 
das TrSgerelement (3) von elnem Polymer (30) umgeben 
1st, welchea zu elnem elastischen Material vemetzt 1st 
und den gesarateri Hohlraum ausfullt. 
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2. Mehrechlchtige Ausweiskarte nach Anspruch T, dadurch 
geke.nn z e i c h n e t, daB das Polymer ein giefi- 
barer raumtemperaturvernetasender Silikonkautschuk 1st. 

5 3. Mehrschiohtlge Ausweiskarte nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzelchnet, daB iro Inneren der 
Kaxte' ein weiterer Hohlraum (31) vorgesehen 1st, der fiber 
einen relat^v engen Kanal .(30) mit dem den IC-Baustein 
(5) enthaltenden Hohlraum (8;, 25 - 27) verbunden 1st 

10 und daB dieser erste Hohlraum voile tiindlg und der weitere 
Hohlraum gegebenenfalls nur tellweise mit dem Polymer 
ausgeftillt let. 

4. Mehrschichtige Ausweiskarte nach Anspruch 3 r dadurch 
15 gekennzeichnet, daB der weitere Hohlraum (31) 

und Kanal (30) durch Ausstanzungen (291 Aiit einer zu- 
satzlichen Folie (28) gebildet sind. 

5. Mehrschichtige Ausweiskarte nach einem der AnsprUche 
20 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB 

zwischen dem auf dem TrBgerelement angeordneten IC-Bau- 
stein (S) und dem Polymer eine dtlnne, dehnbare Sperrfolie 
(28) angeordnet 1st. 

25 6+ Mehrschichtige Ausweiskarte nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Sperrfolie (28) im 
Bereich dee ic-Bausteins (5) Durchbrechungen aufweist, 
so daB das Polymer beidseitig der Sperrfolie vorhanden 
1st. 



7. Verfahren zur Herstellung mehrschichtiger Au&weis^- 
karten mit. einem auf einem Tragerelement angeordneten 
IC-Baustein P wobei das TrSgerelement in vorbereitete Aus- 
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sparungen der Schichten eingeeetzt wird und an- 
schlieflend die Schichten unter Anvendung von WMrme 
und Druck mit!einander verbunden werden, dadurch g e - 
kennzeichnet, da0 die im Bereich des 

5 TrSgerelementes aufgrund der Avssparurtgen vorhandenen 
HohlrSume vor dem vollstandigen Zusammenf tig en dex 
Schichten tnit einera pastas bis fltissig eingestellten 
Material geftillt werden, das wghrend Oder nach dem 
Kaschierprozefl au einem festan, elastischen Material . 

10 vernetzt. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, daB vor dem Auflegen der Deckfolie das 
Material in den Raum um den IC-Baustein eingefiillt 
15 wird und das Material naoh dem Auflegen der Deckfolie 
unter Anwendung von WSrzne und Druck iiber einen Kanal 
in einen im Kartenaufbau vorhandenen welteren Hohlraum 
einfllefit, nachdeur der eiBte Hohlraum vollstandlg ausge- 
fullt 1st, 
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Die Erf indung betrif f t eine raehrschichtige Ausweiskarte 
m±t elnem auf einem Tragerelement anneordneten iC-Bau- 
stein, wobei der IC-Bausteiri in einem Hohlraum der Karte 
angeordnet und von elastischem Material umgebcn ist. Die 
Erfindung betrifft weiterhin ein Verfahren zi>r Herstel- 
lung einer solchen Ausweiskarte'. 

Eine AusweisXarte, bei der der integrierte Schaltkreis in 
einem Hohlraum der Karte teilweise von einer federnden 
Einbetttnasse umgeben ist, wird beispielsweise in der 
DE-OS 22 20 721 beechrieben. Der Schaltkreis ist bei dieser 
bekannten Karte ledlglich an drei Seiten von einer 

elastischen Masse umgeben, wahrend die Leiterbahnen und 
die Verbindungspunkte der Leiterbahnen roit dem Schaltkreis 
starr im Kartenkorper fixiert sind. Bei Verbiegungen der 
Karte sind daher gerade die AnschluBpunkte der Leiter- 
bahnen zum Schaltkreis stark gefahrdet. Zur Herstellung 
der AuBweiskarte wird in der DE-OS 22 20 721 ausgefUhrt, 
dafl die Einbettung aes Schaltkrei ses beispielsweise durch 
das bei der Herstellung der Karte verwendere Polyvinyl- 
ehlorid vorgenommen werden kann. im Vergleich zu den erapf irid- 
lichen Bauteilen, die eingebettet were" en sollen, ist PVc 
vergleichsweise hart, so daQ in diesem Fall eigentlicn 
nicht von einer "federnden Einbettung" gesprochen werdeA 
kann. 

Eine andere Ausweiskarte mit integriertem Schaltkreis und 
ein Verfahren zu deseen Herstellung ist aus der 
DE-OS 30 29 939 bekannt. Bei dieser Ausweiskarte sind bei- 
spielsweise im noch nicht laminierten Kartenverbund so- 
genannte Puffersonen in Form von Zwischenschichten vorge- 
sehen. Diese Schichten haben eine gegenUber den iiblicher- 
weise bei der Kartenher stellung verwendeten Folien nie- 
drigere Erweichungs tempera tur und sind Kaltzustand ela- 
stisch. Noch bevor der voile Kaschierdruck £Ur das Trfiger- 
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element bzw. ftir den IC-Baustein wirksam wird, erweichen 
die Sehiehten niedrigerer;J£rveichungstemperatur und fiillen 
die im Beroieh des Trager elements vorhandenen HohlrSume. 
Dadurch bildet sich cine homogene ummantelung des Trager- 
5 elements, welches daraufhin den vollen KaschierdrucK auf- 
nehmen kann„ 

Bei der in der DE-OS 30 29 939 vorgeschlagenen Auswel skartc 
werden ini Dereich des Tragerelements vorhandene HohlrHume 

10 wShrend bzw. in der Anfangsphase des Kaschierprozesses mit 

dem Material erweichender , zusMtzlich itn taininat vorhajidener * 
Kartenschichten ausgefiiXXt. Das heiBt. dafi zur Herstellung 
der Ausweiskarten Zwischen sehiehten in Form von zus&tzlichen R?lien 
oder Beschichtungen verwendet wexden mtlssen, die bei entsprechend 

15 niedrigen Kaschlertemperaturen erweichen, den Verbund der 
Kartenschichten untereinander aber mbglichst Jiicht be- 
einflussen dUrfen. 

Die Aufgabe der Erfindung, besteht darin, eine Ausweiskarte 
20 roit integriertem Schaltkreis sowie .ein Verf ahren ■ zu deren 
Herstellung vorzusc^Xagen, wobei die genannten Nachteile 
vermieden werden sollen. Insbesondere soil der Einbau des Trager- 
elements nieht an die Verwendung spezieller Folien gebunden-. 
seiii. { ' 

25 

Die Aufgabe wird durch die in den Ansprtichen angegebenen » 
Merkmale gelSst* 

Ein wesentlicher Gedanke der Erfindung besteht darin, fiir die ■ 
30 Einbettung des integrierten Schaltkreises bzw. des Trager- • 
elements ein Material zu verwenden, dessen Eigenschaf ten 
sowohl den Anf ordertmgen bei der Kartenherstellung als auch 
denen bei der Benutzung der Karte genugen. 
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Vor dem Kaschieren warden die im Bereich des TrSgerelements 
bzw. des IC-Bauateins vorhandenen HohlrSume, die sich durch 
entsprefchende Aussparungen im Kartenaufbau ergeben, mit 
einem pastos bis flussig eihgestell ten Material gefUllt. In 

5 dem sich anschlieflenden Kaschiervorgang brei tet sich das 
Material aufgrund seiner geringen Viskositiit in alle vor- 
handenen, unter UmstSnden auch sehr" kleinen HohlrSume rueken- 
los aus. Dies geschieht schon in der Anfangsphase des Ka- 
schierprozesses, bei dem die Kartenschichten praktisch nocb 

10 nicht erwarmt sind* Im weiteren Verlauf des Prozesses, in 

dem die Kartenschichten erweichen und der maximale Kaschier- 
druck wirksam wird, schtitzt die luckenlose Ummantelung" die 
mechanasch empf indl ichen Bereiche des TrSgerelements . Da 
das die Ununantelung bildende Material auQerdcm nahezu _in- 

15 kompressibel ist, bleibt der durch die Aussparung der Kar- 
tenschichten vorgegebene Hohlraum in seiner Form erhalten, 
so dafi das vergleichsweise harte Kartenmater ial die gefShrdeten 
Teile dea Tragerelementes nicht beschadigen kann. 

20 Auch die Deckfolien zeigen im Bereich des TrSgcre J ements 

keinerlei Einbrtlche Oder Def ormationen , veil das den Hohl~ 
raum fiillende Material aufgrund seiner Konsistenz einen 
Druckausg letch schafft. Abhangig von den Eigenschaf ten des 
Materials und von der Kaschiertemperatur la"uft der Vemetzungs- 

25 bzw. AusharteprOzeB ab, durch den das Material schon w^hrend 

Oder nach dew Kaschierprozefl in den elastischen Zustand uber- 
fuhrt vJird-Oias nun nachgiebige, stark dehnbare Material 
bietet- einen sehr guton Schutz fUr das TrSgere] ement bzw, 
den IC-Baustein im tag} ichen Gebrauch der Ausweiskarte . 

30 

Bei .der Ausveiskarte gemafi der Eriindung sind xurn Einbau 
elnes TrSgerelements bzw, eines JOBausteins koine speziellen 
zuaatzlichen Pollen oder Schichtaufbauten notwendig, 

35 GeroaB spezieller Ausf tihrungsf ormen der Erfindung sind im 
Bereich des IC-Bausteins bzw. des TrMgerel ement s in der 
Karte HOhlraume vorhanden, die in jedem Fall mit dem fliissigen 
bzw. pastSsen Material gefullt warden, wa"hrend weitere Hohl- 

. • BAD ORIGINAL 
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rStime vorgeschen sind, in die ein getjebenenf alls vorhandcncr 
Mater ialiiberscbuB auswcichen kann. Bel dicsM Autifuh rungs- 
forman dcr Erfindung 1st sichergestell t , daO bestimmte, f[ir * 
die Funktion dcr Karte wichtige Hoblrauine mit dem sowohl 
bei der Horste) lung als auch bei der Bcnutzung der Karte 
. schUtzendcn Material yefullt warden, S61 lie ein Material- 
ttberschuB vorhanden scin, wird dir»er in Hi»re±chc " der Karte 
verdrSngt, .die fiir den sicheren Kinbau eincs IC-Uaustei ns 
ohne Bedeutung aind. 

Weitere Vorteile sowie Weiterbildungen der Erfindung ergeben 
sich aus den UnteranspriSchen und aus den nachfolgend be- 
.schriebenen Ausf uhrungsf ormen. 

15 Darin zeigen: • 

Fig- 1 Cine Ausweiskartc mat einem IC-Baustein auf 

eincm TrSge re lenient , 

20 Fig. 2 die Einzele;lementc des bei dor Ausweiskarte 

in Fig, 1 verwendeilon TrMgereleroents , 

4 

Fi,g. 3 die Einzelel^^ente des TrSgcrelements aus 

Fig. 2 in zusammengesetzter Form r 

25 

Fig. 4, 5, 6 das Verfahren zur Herstellung der neuen 
Karten in drei Abl auf phasen, 

Fig* 7 cine Ausweiskarte niit einer Zusatzfolie zur 

30 . BiJdung eihfes- AusgJeichraums, ' 

Fig. S die Ausweiskarte aus Fig. 7 in der Aufsicht 

und 



Pi 9- 9 eine Ausweiskarte init Sperrfolie. 
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D5o? Fig, 1 zeigt einc gemaB der £r£indung hergestellte Aus- 
weisKartc 1 mit einem JC-Baustein 5/ Der Baustein 5 ist 
auf cinem TrSgerelement 3 angeordnet , das weitei: unten 
gonauer beschrieben wird* Auf der Oberflache des Trager- 
ejemfents sind Kontaktf ISchen A vorgesehen, die die Koramu- 
nidation mit dcm IC-Baustein ermtfglichen. Die Karte kann 
auf der riickwartigen Seite zusatzlich mit einem Magnet- 
streifen 2 ausgestattet sein. 



Dei der in der Fig. 1 gew^hlten Anordnung der .Elements 
liegen IC-Baustein 5 bzw. TrSgorelcment 3 und Magnetstrei- 
fen 2 im gleichen Kartenboreich. Diese Anordnung ist dann 
vortellhaf t , wenn die unterhalb des Magnet streif ens ver- 
bleibende KartenflSche in vollero Umfang fur PrMgezeichen 
resorviert werden soil, Gorado bet Ausweiskarten mit Mag- 
netstreifen und dor in Fig. 1 gezoigten Anordnung der 
Elotnente jet der Einbau eines Tragerelements insofern kri- 
tisch, veil die Einlagerung eines Tragerelemontc - der ge- 
nannten Art InliomogenitSten im Verbund der Kartenschichten. 
20 verursacht. Diese Inhomogenitaten sind je nach Einbaufeech- 
nik mit taehr oder weniger starken Verformungen der Karten- 
schichten und damit auch der Kartenoberf lichen im Bereich 
des TrMgerelements verbunden. Verf orroungen im Bereibh des 
Magnetstreifens sind jedoch nur innerhalb sehr enger Tole^ 
25 ranzen zugolassen r urn die notvondige Lesesicherhfeit der 

SLreifendaten zu gewShrleiston . Wie noch gezeigt wird , lie- 
fert das ex-f indungsgernMBe Verfahicn auch beztiglach dieses 
Problems guta Ergebnisse. 



35 



Bevor das neue Verfahron .zur Herstellung von Ausweiskarten 
mit integriertom Schaltkrels n^her erl^utert \* a rd , soil 
zunMchst der Aufbau des schon erwahnten TrSgereleiments be- 
schrieben werden. Ic-flaustein S und Kontaktjf 3 a'chen 4 sind 
Teile dieses Tragerelements 3, wie es in einer Ausfuhrungs- 
form in der Fig, 2 gezeigt ist. Das TrSger element besteht 
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im wesentlichen aus zwei Pollen 7 und 9/ die der bcssseren 
Ubersicht wegen in der Fig. 2 noch getrennt voneinander 
dargestellt sind. Der IC-Baustein 1st in einem Fenster 8 ^ 
einer ersten Folie 7 angcordnet und hi^r mit Leiterbahnen %f 

5 verbunden. Die Leiterbahnen en den auf der Folie 7, Diese 

Art der Kontaktierung von IC-Bauste-inen ist bekannt und wird 
allgemein als "Tape Automated Bonding" beseichnet- Die zwei- 
te Folie 9 tragt die zur Koraraunika tion mit dera Baustoin not- 
vendigen Kontaktf lachen 4. Diese Kontaktf ISchen sind ubcr 

10 leitende Kan^le 10 init weiteren leitenden FlSchen 11 ver- 
bunden, die bezogen auf die Kontaktf lachen 4 auf der gegen- 
Uberliegenden Soite dqr Folie 9 liegen. Die Folie 9, die aus: 
flexiblem Material, be-i spiel sweise Folyimid, best*»ht, kann 
auf der Seite der Kontaktf laches n 4 partiell cine Lackschicht 
12 tragen, die die Djcke der Kontaktf lachon egalisiert- Zur 
Herstellung des TrSgerelemcnts warden die' Folien 7 bzw. 9 
zusammengef Uhrt und die Lei terbahnen der Folie 7 rait den 
leitenden Flachen 11 der Folie. 9 beispielswei se durch einen 
Lotprozefi raifceinander verbunden. Pazu kann die Folie 7 im 

20 Bereich der Leiterbahnen wit Aussparungen 13 versehen sein 7 
die die Zufuhr von WSrme an dte Lot ste lien ermoglichen. Das 
fertiggestellte TrMgerelement 3 aeigt die Fig. 3,. Da die 
Folie 9 mit den tiblicherweise boi. der Herstellung von Aus- 
weiskarten verwfendeten Ka rtenmal er ialien keine Verbindung 

25 eingeht, wird auf der Seitd der Foli^, die spSter mit dem 

KartenmaterJal verbunden werden soli, ©in Kaschi'erklfeber 15 
aufgetregen. Die freiliegende Seite des integrierten Schalt- 
kreises 5 kann noch- rait einem Lacktropfen 17 abgedeckt werden, 
ura den Schaltkreis und auch die Kontaktpunkte d*»r Leiterbah- 

30 nen rait dera Schaltkreis vor niechanischer Beanspruchung zu 
schiitzen. . 
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Uic Fig- 4/ 5 und 6 z'dgen anhand uinas Ausf tfhrungsbci^pj el iz 
in drei Ablaufphasen die Hersfcellung von Ausweiskarten mit 
integriertem Schaltkreis. In den Fig* ist jeweils ntir der in. 
dicsem Zusujnmenhang j nloress 5 ercnd* Kartcnausschnitt im Be- 
• reicb des Txagorclements gezeigt. 

Zunachst warden die Kolien 21 , 22 und 23 mil_ den vorbereite- 
ten Aussparungon 25, 20 und 27 zusammengestollt, Wahrend die 
Aussparungen 26, 27 etwa don Abmafien der Folie 7 des Trager- 
elemenii,5 3 angepaBt Bind, entspricht die Aussparung 25. etwa 
der GrSBe des Fensters 8 der Folic 7, in deader integrierte 
Schaltkreis angeordnet ist. Die Folie 22 kann ein- Oder beid- 
scitig mit oinem Druckbild 20 verschen sein, das zum Schutz 
mit einer lraniiparent.cn Folie, in dJcsom Beispiel die Folie 23,, 
obgedeekt ist, in den in Fig. 4 gexeigton Schicht auf bau wird 
zunachst das TrMgprclement 3 lagerichtig eingesctzt. Anschlieflend 
wird in di ojiem Ausf uhrungsbei spiel *iie Folie 9 des Trag ere lenient s 
im Randberoioh, boispj elsveisc mit Hilfe eincr Sen we i floinr,i ch- 
Umg, rundum rait der Folie 23 der Scbiohtonf ol ge verbunden, 
um die Position des Trager^lcmonts filr die nachf olyenden Ver- 
TahrensgSnge fixioren. Wie man der Darstellung in Fig. 5 
entnehmon kann, sind die ein^elnen Schiohtdicken so gewfihlt, 
daU- sich zwiscben der Folie 7 des Tragerelements und der sich 
anschl ieCenden Folie 21 Freirauroe exgeben. 

in eino.-m nachf ol genden Arbeitsgang werden die euch nach dem 
rtinbau des TrSgeroJ omenta in der Sen icht folge rioch verblei- 
bonden uohjriiume mit (*incr dosierten Kongo flilssig bis pastas 
eingestellten Materials 32 geliUlt (Fig. 5). 

Bin gemafi der Krfindung gecignotei* Material ist bojrspielftwei.se 
das unter dam Namen "Sylgard 166 El aiaomcr " [Pirma Dow Gorning) 
bekannt gewordene Sil ikonkaut.schuk . Es hamdolt sich .utn ein 
gjeBbares Zweikomponenlemnaterial lrnttlercr Viskositat, -das 
nach dem Mischen der Komponenten je nach Warmeeinwirkung mehr 
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Oder weniger schnell- zu einer festen gummiartigen Masse ver- 
netzt. Je nach Einstellung der Viskositat werden die im Be- 
reich des Tragerelements vorbandenen Hohlraume abhSngig von 
ihrer GroBo und ZugHngigkeit schon vor der Xaschierung ganv. 
5 odcr auch nur tejJweise ausgel lillt - 

Der enl sprechend der Fig* 5 vorbcn?ii otG und mit Silikon gc- « 
fullte Schj chtatif bau wird nun, nachdem er auf der dem Trager- 
element gegeniiberliegcnden offenen SeJ.t© m±t einer weateren 
10. Folie 19 abgedeckt worden ist, unter Anwendung von Warrne und 
Druck zuaammengepreflt. 

In der Anfangsphase des Prozesses drixigt das ni edrigviskose 
Material durch das Zusammonpressen der Sch'ichtcn nun in allc 
15 im Bercich das TrSgerelements vorhandene Hohlraume und £01 1L 
diese, auch wetin sie nur iitaer sehr enge KanSle xugangig sand, 
luckcnlos aus. Da die Folie 9 des TrSger^lements 3 mit der 
Folie 23 des Schichtaufba'us rundum verschwci&t ist, kann das 
noch fiUssige Silikon zur Seite des TrSgereloments hin nicht 
20 au5 dem Schichtauf bau austreten. Noch bevor die Kaftenschich- 
ten erweichen, hat das flussige Material bereits das Tragcr- 
elenient und den integrierten Schaltkreis ummantelt. Im wei- 
teren Verlauf des KaschierprozesscSr In dem die erweichen- 
den Kartenschichten auf die endgtiltige KartenstSrke gepreflt 
25 warden, verhindert das Silikon eine BeschSdigimg der empfind- 
lichen Teile des TrSgerelements und schaff-t gleichzeitig auf- , 
gjrund seiner jef-^t noch vorhandoncn inkompreRsiblen Konsistcnz. 
einen Druckausgleich . Dieser sorgt dafur, daB die ur sprung- 
lichen Aussparungen der Kartenschichten nahczu c.irnalten bloi- ■ 
ben und daB die Folienschichten insgesarat in ihrer Form sta- 
bilisiort werden, Einbruche und Vertiefungen vor allem auch 
an der Oberflache der Folie 19 werden verxnieden^ Es ist daher 
auch mc3glich, den Magnetstre 5 f en einer Karte im Bcreich des 
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zulassJgen Uncbenheiten Ubcrschritten warden. 

In der Fig. 6 1st die f ertiggcsteirte Ausweiskarte mit ein- 
5 gebettctom TrSgerclement gezeigt. Je nach den Elgenschaf ten 

des rUllmatcxials und den Bedingungen beim Zusammenpresscn 

der Schlchten vernetzt das ursprunglich fltissige Material 

nach entsprechender Zeit zu einer festen, clastischen Masse. 

Aufgrund dieser Eigenschaft ist das so elastisch umroantelte 
10 Tragerelement mit seinen <?mpf indl ichen BauteiJen auch wShrcnd 

der Benutzung der Karte irn tXglichen Gebrauch optimal ge- 

schtltzt. 



Wie schon erwahnt, ist die Menge des Ful lmater ials 
so dosiert , dafl die vorhandenen HohlrSume im Bereich des 
Tragerelcmcnts vqllstandig ausgefullt werden. Da aufgrund 
von Ferti gimgstoJ cranzen der Einzr Irlomente das Volumen aller . 
Hohlr*Jume von Karte zu Karte variiert, ist die voIIHonrtrgeFullung 
aller Boh 1 r Hume nor gewahrlei stet , vienn vor dem Kaschieren 
cin Uberschufl an Material zur Fiji lung der Hohl r«ume verwen- 
det wird. Dieser Uberschufi Kann siwischen die einzelnen Kar- 
tenschichten im Bereich des Tra"gerelenients dringen, ohne daft * 
Storungen im Kartenaufbau auftreten uhd Funktion oder Er- 
scheinungsbild der Karte beein trSchtigt werdeh. Bs ist.aber 
auch moglichf fftr einen gegebenenfal Is vorhandenen Haterial- 
iiberschuB gezielt Hohlraume zu schaffen r die je nach Material- 
nienge ganz oder auch nur teilweise gefullt wefden. Dazu ist, 
wie in der Fig. 7 gozeigt, im Schi cht auf bau der Karte eine 
weitero Folie 28 voxgosehen, die zwischen den Folien 21. f 22 • 
der zuvor beschriebencn Schichtaufbauten angeordnet ist* Aus 
der in Fig. 8 gezeigtcn Aufsicht ist *\\ erkennen,. daB die zu- 
satzliche Folie eine Ausstanzung aufweist, bei der ein dero 
Schaltkreis 5 angepafttes Stanzloch 29 vber einen Kanal 30 mit 
35 cinem zweiten, in diesem Ausftihruhgsbei spiel krei srunden , Stan 2- 
loch 31 verbunden ist. Zwischen den Folien 2>, 22 angeordnet^ vird 
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das stanzloch 31 zu einexn Ausgleichsraum, in den gegebenen- 
falls tiberschttsslges Material eindringen kann , Der Kanal 
3 0 zur Aussparung 31 1st in seinem Quersctmitt derart ge 
dafi er erst dann Einbettmaterial durchf lioBen laflt, wenn 
S die tibrigen Hohlraujne im Bereich deB Tragerelements geflillt 
sind - 

In der Fig, 9 1st ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel gezeigt, 
wobei die zusStzliche Sperrfolie 28 keine Ausstanzungen 

10 aufweist- Je nach aer Metige des iiberschttesigen Materials 
wird die Folie mehr oder weniger welt in die Aussparung B 
gedrtickt. Bel Verwendung einer geschloesenen Folie wird das 
zur Einbettung des Schal tkreis<?s gewMhite Material vom 
Schaltkreis selbst f erngehalten * Es 1st daher mBglich, 

15 bei dieser Anwendung Materialien einzusetzen, die mit jdem 
Schaltkreis oder roit den Leiterbahnen nicht in Beriihrung 
kommen diirfen, belspielsweise elektrisch leitende oder 
chemisch aggressive Stoffe. Der Raum zwischen der Folie 19 
und der Sperrfolie 28 ist in jedcro Fall vollstandig mit 

20 dem elastischen Einbettmaterial geflillt, wShrend der Raum, 
in dem sich der Schalkreis befindet, je nach Materialuber- 
schuB gefttll-t wird. Die Sperrfolie 28 hat neben der be- 
schriebenen Wirkung auch die Funktion, das zunachst flilssige 
Polymer an einem Durchtritt &u£ die and ere Kartenseifce bzw. 

25 am Auslaufen aus dem Kartenaufbau zu hindern. Die Sperr- . 
folie wirkt In diesem Fall wie eine zusatzllche Dic>tung, 
die den Innenrauw hermetisch abschliefit, 

Wahrend des Kaschiervor gangs wird die Sperrfolie 28 unter 
30 Umstknden stark gedehnt, was bei entsprechend diinnen Folien 
ohne Probleme moglich 1st. Die Verformung kann aber auch, 
beispielsweise' durch einen Kreuzschnitt in der Folie oder 
ein Fonster Uber dem iC-Baustein vermindert werden. 
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Aufgrund des Einschnitte dringt in diesem Fall, dae 
Einbettmafcerial nach Uberschufi auch in den Bereich 
des integrierten Schaltkreiaes - Xn diesem Fall ver- 
hindert die Sperrfolie ledlglich das Ausf Xiefien des 
5 Materials aus dera Kartonaufbau. 
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Fig. 7 




Fig. 9 
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